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Kernkompetenz:
Engineering von individuellen und heraus- 
fordernden Projekten und innovative  
Prozessanlagen für verschiedene Branchen

Idealer Leistungsbereich: 2.500–150.000 l/h

Individuelle Anlagen zur hochqualitativen Inline-
Ausmischung und modulare Inline-Premixer für:
•	 Brauindustrie- und Getränkeindustrie
•	 Molkereien
•	 flüssige Medien der Pharma- und Chemieindustrie

Ihre Vorteile:
•	 Verlustarme Produktion, insbesondere  
	 bei Produktwechsel
•	 Hygienisch geschlossener Regelkreislauf
•	 Weitgehender Ausgleich von Schwankungen  
	 nachgeschalteter Anlagen 
•	 Rascher Produktwechsel möglich

BECA® Technologies GmbH FAMIX® GmbH

Anlagen zur Entgasung, Mischung und  
Karbonisierung (TurboDigi und TurboDigi S- 
Mehrkomponentenmixer)
•	 Kompakte Anlagen zur Entgasung, Mischung  
	 und Karbonisierung
•	 Schnelle Produktwechsel, minimale Verluste  
	 und einfache, automatisierte Reinigungsprozesse 	
	 dank Hygienic Design
•	 Geeignet zur Herstellung aller Getränke ob still,  
	 mit CO2 oder anderen Gasen 
•	 Modernste Steuerungs- und Regelungstechnik  
	 für höchste Präzision und einfachste Bedienung

Kernkompetenz:
Bewährte standardisierte Anlagen  
für die Getränke-Industrie  

Idealer Leistungsbereich: 4.000–50.000 l/h

Kompetente Partnerschaft  
für Ihre Getränkeproduktion und Wasseraufbereitung
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Kernkompetenz:
Engineering von individuellen und heraus- 
fordernden Projekten und innovative  
Prozessanlagen für verschiedene Branchen

Idealer Leistungsbereich: 2.500–450.000 l/h

Entgasungsanlagen für flüssige Medien:
•	 Membranentgasung
•	 Kolonnenentgasung
•	 Strippingentgasung
•	 Heißentgasung
•	 Vorzugsweise in der Anwendung der:
	 - Getränkewasserentgasung
	 - Reinstwasserentgasung
	 - Prozesswasserentgasung
	 - Kältemittelentgasung (-45 bis +75°C)
	 - Fernwärmewasserentgasung für Kraftwerke
	 - Geothermische Wasserentgasung (H2S)

Ihre Vorteile:
•	 Wirtschaftliche Realisierung niedrigster  
	 Restgasgehalte

BECA® Technologies GmbH FAMIX® GmbH

Wasser-Entgasungsanlage Deaerator:
•	 Vakuumentgasung
•	 Druckentgasung
•	 Anlagenkonzepte passend zur Verwendung  
	 des Wassers und gewünschtem Restsauerstoff-	
	 gehalt
•	 Einfache, automatisierte Reinigungsprozesse  
	 dank Hygienic Design
•	 Anlagen mit optimaler Leistung und Qualität 
	 für höchste Anforderungen 
•	 Modernste Steuerungstechnik für höchste  
	 Genauigkeit und einfachste Bedienung

Kernkompetenz:
Bewährte standardisierte Anlagen  
für die Getränke-Industrie  

Idealer Leistungsbereich: 4.000–50.000 l/h

Kompetente Partnerschaft  
für Ihre Getränkeproduktion und Wasseraufbereitung
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Kernkompetenz:
Engineering von individuellen und heraus- 
fordernden Projekten und innovative  
Prozessanlagen für verschiedene Branchen

Idealer Leistungsbereich: 2.500–150.000 l/h

Hygienische Inline-Gasimprägnieranlagen  
und Karbonsieranlagen für flüssige Medien:
•	 Brauindustrie- und Getränkeindustrie
•	 Molkereien
•	 Pharma- und Chemieindustrie 

VariFlow System BECA®

•	 Produktschonende, effiziente und hygienische  
	 Imprägnierdüse
 
Ihre Vorteile:
•	 Hocheffizient und energieeinsparend

BECA® Technologies GmbH FAMIX® GmbH

Karbonisierung mit oder ohne Wasserentgasung 
Carbonator 
•	 Kompakte Anlagen zur Karbonisierung mit CO2 
	 oder anderen Gasen, optional mit Wasserentgasung
•	 Für verschiedenste Getränke Mineralwasser, 
	 Erfrischungsgetränke, Wein, Cidre, Fruchtsaft, etc.
•	 Schnelle Produktwechsel, minimale Verluste und 	
	 einfache, automatisierte Reinigungsprozesse dank 	
	 Hygienic Design
•	 Anlagen mit optimaler Leistung und Qualität  
	 für höchste Anforderungen
•	 Modernste Steuerungs- und Regelungstechnik  
	 für höchste Präzision und einfachste Bedienung

Optional:
•	 2-fach-Vakuum-Entlüftung zur Reduzierung  
	 des Restsauerstoffgehalts
•	 Prozess-Analyse-Systeme zur Inline-Überwachung 	
	 von CO2

•	 Integrierte Kühlung mit Plattenwärmetauscher

Kernkompetenz:
Bewährte standardisierte Anlagen  
für die Getränke-Industrie  

Idealer Leistungsbereich: 4.000–50.000 l/h

Kompetente Partnerschaft  
für Ihre Getränkeproduktion und Wasseraufbereitung
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Kernkompetenz:
Engineering von individuellen und heraus- 
fordernden Projekten und innovative  
Prozessanlagen für verschiedene Branchen

Idealer Leistungsbereich: 4.000–100.000 l/h

Individuelle CIP/SIP-Anlagen für:
•	 Brauindustrie- und Getränkeindustrie
•	 Molkereien
•	 Flüssige Medien der Pharma- und Chemieindustrie

BECA® Technologies GmbH FAMIX® GmbH

BMS Prozess-Messtechnik und  
Betriebsdatenerfassung
•	 Prozessanalyse-System
•	 BRIX-Messung
•	 CO2-Messung
•	 Messung zuckerfreier Getränke 
•	 Leitfähigkeits-Messung 

Kernkompetenz:
Bewährte standardisierte Anlagen  
für die Getränke-Industrie  

Idealer Leistungsbereich: 4.000–50.000 l/h

Kompetente Partnerschaft  
für Ihre Getränkeproduktion und Wasseraufbereitung



BECA® Technologies GmbH
Händelstraße 1
56566 Neuwied
DEUTSCHLAND

Ihr Ansprechpartner:
Hans Edgar Puth
puth@beca.de
Phone: +49 2622 922-622

FAMIX GmbH 
Benzstraße 4
50259 Pulheim
DEUTSCHLAND

Ihr Ansprechpartner:
Stefan Lichtneckert
slichtneckert@famix.de
Phone: +49 2238 54890-14

Seite 5

Kernkompetenz:
Engineering von individuellen und heraus- 
fordernden Projekten und innovative  
Prozessanlagen für verschiedene Branchen

Idealer Leistungsbereich: 2.500–150.000 l/h

Pasteurisation und Kurzzeiterhitzung  
mit präziser PE-Regelung

Fermentations- und Propagationsanlagen,  
Hefevermehrung und Hefevitalisierung

Löseanlagen, kontinuierliche Zuckerlösung
 
Entalkoholisierung mittels Membranverfahren

Rotationsfiltration, Dynamische und statische 
CrossFlow:
•	 Nanofiltration, Ultrafiltration, Mikrofiltration
•	 Stofftrennung und Wertstoffrückgewinnung
•	 Aufkonzentration und Separation

Ihre Vorteile:
•	 Reinheit im Prozess und ressourcenschonend

Evaluierungsuntersuchungen und Testfahren  
mittels Rotations-Filtration / Dynamische Cross-
Flow

TurnKey-Projekte für Mittelständische  
und Kleinbetriebe

BECA® Technologies GmbH FAMIX® GmbH

Kernkompetenz:
Bewährte standardisierte Anlagen  
für die Getränke-Industrie  

Idealer Leistungsbereich: 4.000–50.000 l/h

Kompetente Partnerschaft  
für Ihre Getränkeproduktion und Wasseraufbereitung


